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摘要：装配式结构主要优点是工厂制造，是工业化生产，与现浇结构存在很大区别。和现浇结构在现场完成不同，很多工作都转移到工厂内完成，到现场只是安装作业。由于生产方式转变，导致施工验收不能按现浇结构进行，必须按装配式结构的施工特点，采取相应的施工验收方法。
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装配式结构是指主体结构部分或全部采用预制混凝土构件装配而成的钢筋混凝土结构，简称装配式结构。装配式结构构件在工厂制造，然后运输到施工现场安装，与传统的现场支模浇筑混凝土成型完全不同。采用工厂化制造，能大幅提高构件质量、精度，节约工期及材料、人工。并且，由于大量减少了现场开放式的混凝土湿作业，使施工环境得到极大改善。
那么由于生产方式的不同，就导致的施工验收环节不能按原有的程序进行，必须采取全新的验收流程及手段。下面，笔者就现浇结构与装配式结构的差异方面，来探讨施工验收问题。为便于讨论，本文以装配式剪力墙结构与现浇混凝土剪力墙结构为讨论对象，以下不再复述。
1、生产环节

装配式构件，是在工厂制造，运输到现场的是一个完整的成品，所以，施工现场除了能进行外观检测外，无法进行钢筋、混凝土的验收工作。而一个混凝土构件，由于价值较，体积较大，做破坏性试验也不现实。而现浇结构，是在现场进行模板、钢筋、混凝土验收，最终形成成套施工质量记录文件。
那么，装配式构件的质量控制，就需要在工厂完成，运输到施工现场后，只需要查验其出厂合格证即可使用。

在工厂验收，包括了对构件的原材料、模架体系、钢筋制作安装、混凝土浇筑成型、养护等环节的验收。在此阶段，有些城市规定了业主监理必须驻场旁站，履行监督职责，确保产品质量。

对影响结构安全及使用性能的，需按国家相关规范进行检查验收，如钢筋、混凝土、构配件等原材料的检定。

对模架体系，需要检查其外观，确保其平整、不扭曲，无表面缺陷及杂物，脱模剂涂刷均匀。要检查模板的刚度及连接的严密。检查外观尺寸是否符合设计要求，预留孔洞是否符合设计要求。检查指标和方法如下表：

表1模具检查内容
	测定部位
	检验方法

	边长
	钢尺四边测量

	板厚
	钢尺测量,去两边平均值

	扭曲
	四角用两根细线交叉固定,钢尺测中心线高度

	翘曲
	四角固定细线,钢尺测细线到钢模边距离,取最大值

	表面凹曲
	靠尺和塞尺检查

	弯曲
	四角用两根细线交叉固定,钢尺测细线到钢模边距离

	对角线误差
	细线测两根对角线尺寸,取差值

	预埋件位置(中心线)
	钢尺检查

	侧向扭度
	两角用细线固定,钢尺测中心点高度

	
	两角用细线固定,钢尺测中心点高度


注:H为模具高度
表2预埋件和预留孔洞检查内容
	项目
	检验方法

	预埋钢板
	中心线位置
	钢尺检查

	
	安装平整度
	靠尺和塞尺检查

	预埋孔、预埋管中心线位置
	钢尺检查

	插筋
	中心线位置
	钢尺检查

	
	外露长度
	钢尺检查

	预埋吊环
	中心线位置
	钢尺检查

	
	外露长度
	钢尺检查

	预留洞
	中心线位置
	钢尺检查

	
	尺寸
	钢尺检查

	预埋接驳器
	中心线位置
	钢尺检查


对于钢筋安装，主要有以下几个控制点：
表3钢筋安装检查内容
	项目
	检验方法

	绑扎钢筋板
	长、宽
	钢尺检查

	
	网眼尺寸
	钢尺量连续三档，取最大值

	绑扎钢筋骨架
	长
	钢尺检查

	
	宽、高
	钢尺检查

	受力钢筋
	间距
	钢尺测两端、中心各一点，取最大值

	
	排距
	

	
	保护层
	基础
	钢尺检查

	
	
	柱、梁
	钢尺检查

	
	
	板、墙、壳
	钢尺检查

	绑扎钢筋、横向钢筋间距
	钢尺量连续三档，取最大值

	钢筋弯起点位置
	钢尺检查

	预埋件位置
	中心线位置
	钢尺检查

	
	水平高差
	钢尺和塞尺检查


构件外观检查，相当于现浇结构的外观检查，对于工厂，需在出厂前进行检查。对于施工现场，可根据批量，确定检查数量。检查要点如下：
表4构件外观质量检查内容
	名称
	现象
	质量要求
	检查方法

	露筋
	构件内钢筋未被混凝土包裹而外露
	主筋不应有，其他可以有少量
	观察

	蜂窝
	混凝土表面缺少水泥砂浆而形成石子外露
	主筋部位和搁置点不应有，其他允许有少量
	观察

	空洞
	混凝土中空穴深度和长度均超过混凝土保护层厚度
	不应有
	观察

	裂缝
	裂缝从混凝土表面延伸至混凝土内部
	影响结构性能的裂缝不应有，不影响结构性能或使用功能的裂缝不宜有
	观察

	连接部位缺陷
	构件连接处混凝土缺陷及连接钢筋、连接件松动
	不应有
	观察

	外形缺陷
	内表面缺棱掉角，棱角不直，翘曲不平等，外表面面砖粘结不牢、位置偏差、面砖嵌缝没有达到横平竖直，转角面砖棱角不直，面砖表面翘曲不平
	清水表面不应有，混水表面不宜有
	观察

	外表缺陷
	构件内表面麻面、掉皮、起砂、玷污等，外表面面砖污染、铝窗框保护纸破坏
	清水表面不应有，混水表面不宜有
	观察


表5构件尺寸允许偏差检查内容
	项目
	检验方法

	长度
	板
	钢尺检查

	
	墙板
	

	宽度
	板、墙板
	钢尺量一端及中部取其最大值

	高（厚）度
	板
	钢尺量一端及中部取其最大值

	
	墙板
	

	侧向弯曲
	板
	拉线钢尺量最大侧向弯曲处

	
	墙板
	

	对角线差
	板
	钢尺量两个对角线

	
	墙板
	

	表面平整度
	板、墙板
	2m靠尺和塞尺检查

	翘曲
	板、墙板
	调平尺在两端两侧

	预埋钢板
	中心线位置
	靠尺和塞尺检查

	
	安装平整度
	

	插筋
	中心线位置
	钢尺检查

	
	外露长度
	

	预埋吊环
	中心线位置
	钢尺检查

	
	外露长度
	

	预留洞
	中心线位置
	钢尺检查

	
	尺寸
	

	预埋孔、预埋管中心线位置
	钢尺检查

	预埋接驳器中心线位置
	钢尺检查


构件生产完毕后，应根据检查验收情况，出具相应的出厂合格证明，并在构件表面规定位置涂刷相应标识。

2、施工环节
构件施工验收，除预制构件本身外，还应控制因其他原因造成的构件损坏、安装质量、现浇部分质量等问题。

构件运输到现场后，进行安装前，必须对构件进行外观检查，符合设计要求方能进行安装。构件安装前，必须对吊点及吊环等进行检查。安装后，要对临时固定措施进行检查，确保其安全稳定，达到设计强度后方能拆除。
构件连接及现浇节点必须按照国家规范进行检查验收。对连接件、灌浆料、混凝土等原材料及施工过程进行质量验收。
运输到现场的构件，必须按要求堆放。构件外观尺寸可按表5内容复查。
构件安装质量，有以下几点控制点：

表6安装质量检查内容
	项目
	检验方法

	轴线位置
	钢尺检查

	底模上表面标高
	水准仪或拉线、钢尺检查

	每块外墙板垂直度
	2m拖线板检查（四角预埋件限位

	相邻两板表面高低差
	2m靠尺和塞尺检查

	外墙板外墙面平整度（含面砖）
	2m靠尺和塞尺检查

	空腔处两板对接对缝偏差
	钢尺检查

	外墙板单边尺寸偏差
	钢尺量一端及中部取其最大值

	连接件位置偏差
	钢尺检查

	斜撑杆位置偏差
	钢尺检查
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